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Sistema
Biomatic

Nuevas Necesidades

Nuevas Respuestas

[ higiene de trabajo ] [ control automatizado ] [ minimo mantenimiento ]

La biomasa es un recurso poco
explotado en la industria ceramica,
donde practicamente se reduce su uso
a la generacion de calor para el

proceso de secado.

Ademas de contar con intercam-
biadores de combustion de sélidos para

la mencionada generacion de aire

caliente limpio para el secadero,
Beralmar ofrece también la posibilidad
de utilizar biomasa en el proceso de

coccion.

Basados en el sistema MICROMATIC y
con las necesarias variaciones que el
combustible obliga, se ha desarrollado

la tecnologia adecuada para cocer con

biomasa con garantias de calidad, el

Sistema BIOMATIC.

A las ventajas econémicas del uso de
la biomasa, se afiade el hecho de que
la biomasa no contribuye a aumentar
el efecto invernadero, ya que el balance
de emisiones de didxido de carbono

es neutro.

En gran parte del mundo, los precios de
gas natural y fuel-oil se han visto
draméaticamente incrementados,
dificultando la competitividad de la

indUstria ceramica.

Esta situacion nos empuja a
buscar sistemas alternativos de
coccidn, que permitan volver
a unos ratios eficientes de
coste de produccion, sin
renunciar a los estandares de
calidad.
Combustibles so6lidos como el
carbén mineral o el coke de petréleo se
han usado durante mucho tiempo en la
industria ceramica, pero nunca con la
calidad de producto y condiciones de
trabajo conseguidos por nuestros sistemas
patentados PROMATIC y MICROMATIC,
que ya estan funcionando en mas de 100

ceramicas en Europa, Africa, Asia,

América y Oceania.

Esta inigualable experiencia en la coccion
de combustibles sélidos permite a
BERALMAR ofrecer los sistemas mas
desarrollados y probados disponibles en
el mercado, caracterizados por su facilidad
de uso, higiene en el trabajo y gestion

automatizada del proceso de coccién.

Para completar la oferta, BERALMAR
presenta la instalacion de filtraje de
emisiones FCB, especialmente concebida
para filtrar las emisiones de combustibles

sélidos y asi cumplir la normativa actual.

Un paso mas en el desarrollo de la coccion
con combustibles sélidos es la adaptacion
de los mencionados sistemas para el uso
de polvo de madera y otros residuos

biol6gicos, mediante el sistema BIOMATIC.




Sistema
Promatic

[ higiene de trabajo ] [ control automatizado ] [ minimo mantenimiento ]

El sistema PROMATIC consiste en un alimentador de combustible, un molino micronizador, un circuito cerrado de
distribucidn, y equipos de inyeccién y control automéatico de todo el proceso.

Filtrado mediante

CaOH

NaCaz

Mantenimiento minimo y

rendimiento para cualquier

volumen de produccion...

El sistema PROMATIC
esta igualmente concebido
para altas producciones.

iticamente

oloracion
un uso

iente del

stible La estacién de filtrado FCB completa el higiénico entorno de trabajo
bl .

conseguido por los sistemas de coccioon PROMATIC y MICROMATIC

con un entorno igualmente limpio fuera de las instalaciones.




Estacio
filtrado

de
CB

Especialmente desarrollado para
la filtracion de emisiones de la
combustién de combustibles

solidos, el objetivo de la estacion

de filtrado FCB es cumplir con
la normativa vigente de
emisiones.

[ rendimiento de hasta 90% en: SO2 « SO3 = inquemados = cenizas = etc ]

[ requerimientos del combustible ]

Coke de petréleo

Tamafio particulas entrada molino: @ <25 mm.
P.C. (Min.): 7.500 kcal/kg.

M.V.: 4 + 6%

H,O: maximo 6%

Ceniza: 0,2 + 0,5%

H.G. indice: minimo 60

Carbon mineral

Tamarfio particulas entrada molino: @ <25 mm.
P.C. (Min.): 5.500 kcal/kg.

M.V.: 11 + 13%

H,O: maximo 6%

Ceniza: 5 + 12%

H.G. indice: minimo 60

El sistema PROMATIC permite consumir combustibles econémicos y
mantener la calidad del producto, gracias al bajo mantenimiento de la
instalacién, la higiene de trabajo que proporciona el circuito cerrado
de distribucion, y el control automatizado de todo el proceso. El resultado

es un sistema moderno para cocer con combustibles tradicionales.




Sistema
Micromatic

[ higiene de trabajo ] [ control automatizado ] [ minimo mantenimiento ]

Recomendado a ceramistas con acceso a combustible micronizado, el sistema MICROMATIC consiste en silos de
almacenamiento, un circuito cerrado de distribucidn, equipos de inyeccion y control automatico de todo el proceso.
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Pantalla Principal

[ requerimientos del combustible ]

Coke de petroleo

Tamafio particulas: 80 + 100 p
P.C. (Min.): 8.300 kcal/kg.
M.V.: 11 +13%

H,O: maximo 1%

Ceniza: 0,2 +0,5%

H.G. indice: minimo 60

Carbén mineral

Tamarfio particulas: 80 + 100 p
P.C. (Min.): 6.500 kcal/kg.
M.V.: 11 +13%

H,O: maximo 1%

Ceniza: 5+ 12%

H.G. indice: minimo 60

El sistema MICROMATIC es similar al sistema PROMATIC en cuanto a
distribucién y inyeccién. La disponibilidad de combustible micronizado

permite prescindir del molino, que es sustituido por silos de almacenaje,

que a la vez alimentan el circuito de distribucion.

Hasta hoy, mas de 20 instalaciones se han puesto en marcha.




